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Die fertige Station Bharati [W




Station Bharati - Antarktis [W
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Montageulbersichten

: L lomao [[0S8)1ea A
Sec-tlon l S353J2+N LViL1020 S
i ———
scale 1:30 - ﬁ -—
M 1 0562 (L] '
WA 220 183 ® P \ i 184 1 5 281 8 o) s i1 154 fal" 55 ]
$355.02+M LVLEID
1PE 200 [OFAM183 u w0 [EEES)1e3
b :asnxamN @u_:]/nwg | s38802en Lvisio | HEA lﬂ BoEl) 183 | 1Pe 220 EEEE)es | ?ggsigh -mgwst? [ $355.42+N[ LV11.10.20 ngsi?-u@Lu-s 511503 |
BTN L MLBA -L 1102 u 180 BEE3k183 35,000 LViLS0 S355J2eN LVILSI0 HEA 220 183 wEn 220 [OTSV163 IPE 220 [BETOV183 — u 100 [R0s57}183 - ;‘z;sigfullgg
25253‘}",‘1?& $335J2+N LV/110.20 u 180 G072} 183 u 180 [EI55)183 $38S5.U2+N LVILSL0 $395.12+M L1510 SISSIZ+N LVILSL0 ‘ U 180 183 SISSIEN LViLLDL2D gjéaﬁtlae-m 13:20 ERT0I0N LV SID
g T S SIS BN LW 1020 " : $3I95 2N L VL1080 IPE |200 183 +N_LWViL10.
HEA 160 E97)132 \ ;%gsigfu 1130 $335J2N LViLID20 u 180 FTEE)183 HEA 300 [BOELM183 u 180 FEEEEN183 u 140 [EBEE)183 saspozen Lvisad | | frea 2e0 180 ';‘,;sﬂ?m_'éfa
£I5512+N L1510 . u 180 | G35a)183 U 140 [BOBETV183 SISRIS+N LVILIOED $355.02+4M LVL330 $355.08+M LV1110.20 $355.08+N L VILI0ED U 180 [E054)183 ot §3I5542+N LV LE10 BLax4850x130 EAT)256
\\ L 3‘ ST LV.J0.20 1S LV 100 v 180 [GEa)183 u 180 BEEEV183 U 180 [GEE)183 u 180 [E355)183 TEeN Ly LA ¥ B A 3 $35502+N LViLIOZ0
) — - *H195 $355.8+N LViL10.20 $IS5U2+N LViL10.20 S35542+N L VL1020 S355.08+N LV:1.120.20 8195 " — — +B219
BLAx4B30x130 [Badlrese it 8046 +8046 - 3
SIS J2+N LViLIDED - - = e e H %
+74 U 180 [G08E)/183 IPE 200 183 L
66 S3T542 4N LViL10.20 IS eN LMLSI0 S355.024N LV:1.10,20 o 1“_ ,f,. '532 . fos
u 180 EEETYI%0 - 103 FE |  — 127 L— il  — wa ] vy : 2x L aoxio [FE)1%
£I55.10+N LW:l.5.30 & [T tl'TCE] i L loox1 [oszliea oo L 100%10 153 ORO 100x8,0 [OE)1IA q/ U 180 £31183 li - $355.2+M LYLSI0
+B822 2x L 80x10 [E9E)134 355124 M JLVeL10,30 wono [GiES)iea $35%J2+N LVi110.20 S8 j2eN LVILILS0 svan man' L viiSEg L woxw [oSa)1ea SITTIZeN LViLIDS E = B :>—:_—
B 355.02eN LVISI0 | u 180 [0358)190 RO 100:8.0 | BOg)/n14 BEEeN LVAI0 | s355.2en LVIO20 U 180 G094)190 d f
BL4x4850x186 BTIV256 §395J2 N LV115.30 o o8 BasSeen Ljaggy  [SISSSSN LIS 5355J2vN LVi1.530 HEA 160 BO7)13p 3=
$3IS5UEHN LVILIOED — - AT L T | - E355.2+N LviL5J0 BLAx4BS0x186 [JIT)V256
WEA 160 [p9ali13e * ] - o ] - . =3 - EZ] sl ll= | ™.5355.24M Lvi1 1420
$39502+N LVI1510 1 spall | W v
RO ssaxae EEOlisq | e R R R ey Ay Ny AT Ny = | — ) ﬁ'_ {
523502 LVL5170 h E
| e s [——] 01 734 i~
M24x110
DIN 931/150 4014
~ E M20x80
Um0 G 421 209 5736 5578 \ ; 462 + / = ; 535 DIN 931/1S0_4014
$335.2+M] 3 D33 i 850 enry PR3 rsn s01e HEA 160 100
M20x80 HEA 220 PBRKOSD o uean V0SS HEA 220 [35)/080 BIN 993/150 1017 HEA 240 [B4)/080 435502 N o510
DIN 931/1S0 4014 $355J2+N LV:15.10 8, $355J2+N LV11.5.10 HEA 220 [0)080 ORO 100x8,0 [BE)0SS HEB 120 [B3)/080 $355J2+N LV:1.5.10 :
HEA 240 [B4)/080 \ $355J2+N LV:iL3.50 +8819 $355J2+4N LVilS5.10 S355J2+N_LV:1.3.50 $355J2+N_LV:1.5.10 M12x40
$355J2+N LV:15.10 . T DIN 933/1S0 4017
+8457 — e I —— 4 E— —————= ———————— +8457
N £3 S ——— e —— 3 T [ e —— ﬁ W +gal9
lﬁxgga 1s0_4017 “" — = } Mlﬁxgga IS0 4017 = T\
£ s BL4x4850x130 [244)/pS6 B — 9337050 & HEB 120 [BB}/080 BL4x4850x130 | B44)/256 5 MI6x33
[N 933/1S0 4017 |
“*\CNL $355J2+N LV:LI0.Z0 Hggslaaﬁ 102010 $355J2+N_LV1.5.10 253523%105% c-15F_122 $355J2+N_LV:110.20 ®| | DIN 933/150 s0i/
£A 160 100 2 M16%50 N LVILS, HEB 240 [F5)/070 _ uJE i3, —H rs 4x L 80X10 | [BO)/100
2| = DIN_333/1S0 4017
335150 4017 o 2 4x L 80X10 [B0)/100 s1ee 250 5782 5783 o 5858 4 3 =
22250 | 3 355J2+N_LVi1.510 B b Y I & 4 5 =
- - - -
20 s ot 71 s sar5 We-1SF_112 [BB32)070 1 we-1SF_li2 B832lo70 o =
[N 933,150 4017 | MIEX30 MIEx35 ~ HEA 160 [BIVj00
e 160 Biy100 ‘ 102 DIN 933/1S0 4017  gg55 2585 5355 \ 25 sass \ } 255 / ws  DIN 938150 407 L~ |ar ™~_s3552+N Lv|LS0
55J2+N LV:15.10 5 BL4x4850x186 |[E391/256 M20x70 2x wc-1SF_112 [PB32)/070  M20x70 HEB 240 [68]/070 MBOx3S \
$355J2+N L V:1)10.20 DIN 933/150 4017 DIN 933/1S0_4017 $355.2+N Lvil.3.10 DIN 933/1S0 4017 +5312
[ === 3 oo d + YH;E T 0T 0T 1 B0 = B i 2
X
JIES— — T TTT e -~ o DIN_933/1S0 4017 | e Mi12x40
3 e e g e g g it ssassn e
M20x55 E?ﬁ bg? / BL4x4850x186 256
= o M20x80 ;
2 od EUIN 230 AT | len 240 [EB)/080 e /- HEE 500 [BE)0S0 P53 150 a0t \ HEA 240 BE)0BD DIN 314150 2p14 S355J24N LY:11020
b 1 X '+ 1.3 =
IN[ 931/150 4014 $399.J2:N LY:L.510 k \ / 1 35SML LVi1.2.10 HEB S00 [ESl0s0 | =
k 1539 12091 SISSML_LVH.2I0 ‘ 1500 i WNax ksT-gsTe?
\\ \‘ ’! o 3x KST-0ST22 [3J/040 \\\ \\ ]’ Fr' "'
¥ ) ] RRO 350x250X16,0 [i1}/040 - C
\ 1212 \ / S3SSML LV:i1.210 2 +2411 1
» / | — -
g 233 3449 | | W\ mmf/ 10791 \\ 3w /[ /l/ e ‘ 2639 5 B
P Vi [ s VA ma
W s VW [/ |
RRO 350x250X16,0 [lI)/040 H
M24x100 S355ML LVi210 RRO 350%250X16.0 265 . ground level
DIN 531/150_4014 S3SSML LV:LLIO £0.00
Detail sisha Plan: BHA - St-D - 04 - 268 A
For Datail saa Plan: BHA - St D - (4 - 258 ~y T|7
| il B0 e
L DIN 5314150 4014
14580
Detail siehe Plan: BHA - St- D - 04 - 285
UPE360 [3500)/265 For Detail see Plar: BHA - St- 0 - (4 - 285
\ $355ML_LVALLIO
1 1 -
[ 2450 | 3514 l 2450 5070 l 5070 3614 \_ 2450 |_ [
50434 c




Auszug aus der Planung W
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Schraubenvorspannung (W

all bolt have strength quality 88
(alle Schrauben haben Gute 8.8)

Schraubenvorspannung: 100%
Bolt preload: 100%

specified preloads and torques for 88 HV-assemblies
(EN ISO4014 bzw.DIN 931> with torque control method

Vorspannkraft Anziehmoment Ma (Nm>
Albmessung pre-load figures torque figures Ma to achieve
diameter Fv (KN the specified preload Fv
feuerverzinkt+geolt
hot dip goalvanized| as produced and
and lubricated slightly oiled
Nm(kpm) Nm(kpm)
Mie 32 70C7)
M16 /0 170C17>
M20 110 300¢30>
M22 130 450045)
M24 130 600¢60>
M2/ 200 300C¢90>
M30 249 1200<120>




—3::
3 N G T-GCT22
. Dawssn zyy- Rk |
3/ ;”Jo—mxw/ e Gtz bi |
pifanli/e
8§
o
ol 20— QX220 B Zo -&4wx o0
- T "/ T
{3 ] AB
7 A\B
‘ J g I Bl 25-520K G0
—— N\ o
e
w :*i::f::?:-_—?::‘é: . ”‘l‘kMZlf p//(/ j\f'f (f
k j TR0 290 260XTE 5 i it lbe Lk
% o 273x20 22, 03. 1011

20

o Maverial alke 355 AL

2467

Anschlussbemessung [W

V-Stutze Achse 21
7 2,20

Nt

W Ho-550x &
A

e

I
kT f / / \ »
QIT22 Pl \ YxEatlu) et 0 bbb srng 5
p, Dtensie 24y, — /I [l Al 3'0/ //// £

.Y Al ] /

Statik IMS Ingenieurgesellschaft mbH, Hamburg



Eckdaten und Abmessunge[®

» Vorab ausgestattete Stahlcontainer mit einfassender
Stahlkonstruktion

+ Breite 31 m

+ Lange 54 m

+» HOhe 12 m

+» Baustahl S355 ML

+» Stahlbauschrauben 8.8 DIN EN ISO 4014 und DIN 931
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2. Bauort Antarktis
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Die Lage der Station

Bharati Station

Antarctic base

Bharatie -
Station \ g

Location of Bharatii Station in Antarctica
Coordinates: u 69°24'29"”S 76°11'14"E
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Klima Larsemann Hills [

» Starke regionale Klima - Unterschiede

+« Im Winter bis - 70° C und Sturme mit 270 km/h

Windgeschwindigkeit

+ Im Sommer von - 25°C bis +8° C an den Kusten

+ Im Landesinneren - 40°C

» Wenig Niederschlage

+ Im Sommer wird die Kiiste bei den Larsemann Hills eisfrei

+ Antarktischer Sommer” Dez. - Feb.



3. Vorbereltungen auf die
Bauaufgabe

Bharati
Montage

Planung Station @® Equipment [@i| Einsatzplanung |2 | Materialversand [©

u
Werkplanung

Stiicklisten

Montagepldne

Probemontage

Musterstiicke




L

Herausforderungen in der
Verbindungstechnik

1. Die Verschraubungen mit den Stahlcontainer
2. Die Passgenauigkeit insgesamt in Kombination mit der exponierten Lage del

3. Die Verbindung der Stahlkonstruktion mit den Erdankern



Verschraubung der Containd®




Verschraubung der Containd ™




Verschraubung der Contain{ ¥




Koppelelemente
Stahl - Container
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Mockup in Duisbur
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Mockup als Antwort zur Problematik Passgenauigkeit und Container-Verbindungen

el der drel Herausforderungen in der Verbindungstechnik konnten hier auf den Prifste



Containerausbau Duisburg™®




4. Projektmanagement
Stahlbau

Bharati
Montage

Planung Station P 0 Equipment © Einsatzplanung [© Materialversand 93
i |

Tragwerk mit Leitdetails Werkplanung Werkzeuge Reiseunterlagen Staulisten / Gewichte
Werk-Planung Stiicklisten Verbrauchsmaterialien med. Untersuchungen Container-Packlisten
Sticklisten Montagepléane Feldwerkstatt - Container Teambildung Equipmentkisten
Montageilibersichten Probemontage 10t Zusatzmaterial o Reiseplanung Schraubenkisten
Container-Verbindungen Musterstiicke Method Statement Gitterostpaletten

Bohrpfahlanschliisse Schulung Werzeugkisten

aufbereitete 3D - CAD Pers. Ausriistung




Ablauf- und Terminplane [®
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Risiko - Betrachtungen [®

Stand:  15.06.11 Geéndert durch: sf
Bewertung Geplante MaRnahmen
Nr. Beschreibung Ursache Folge Eintrittswahr priiventiv (EW) Durchfiihren
Betrag scheinlichkeit et korrektiv (SH) Lz Ja/Nein
4 | Teile der Station kdnnen nicht montiert e 040 7 kaufteile Terminverzug . ; :|100% Zzhlkontrolle der Zukaufteile :
werden Nachsenden von Teilen per Luftfracht
3 Schweilen in der Antarktis Temperaturen zu niedrig Schweillnahte reiflen | Schweifizelt und Zeltheizung mitnehmen (EW)
Mant it l5ngert sich EBT passen nicht gem AufmaR (LNS) | Anderungen der Stahlkonstruktion vor h Gewidhrleistungsausschluss der EBT fiir
4 ntagezeltraum veriangert sic kein eigenes Aufmafl méglich Ort ! :|Ubernahme AufmaR in eigene Planung vom AG
falsches Aufmaf/falsche Annahmen | Terminverzug bestatigen lassen
5 Aufbau Mockup verzdgert sich Fertigungsfehler
[ Kopcke fallt als RM fiir die Arktis aus
7
8
9
10
11
i s £ Gesamt ]
Sewertung NEU Durchgefiihrte MaBnahn ]
Nr. Beschreibung Ergebnis Eintrittswahr — priventiv (EW)
scheinlichkeit korrektly (SH) _
1 Teile der Station kénnen nicht montiert
werden
3 Schweilen in der Antarktis bei Einhaltung der Rahmenbedingungen alle Nahte ok i
4 Montagezeitraum verlangert sich
5 Aufbau Mockup verzogert sich
6 Kopcke fallt als RM fur die Arktis aus
7
8
9
10
11

Risiko - Ursache - Folge - Bewertung - geplante Malsnhahmen - Kosten



Werkzeuglisten

Auftrag:
STAHLBAU 1104 Werkzeugliste STALA 1104
LAMPARTER 5004 (Lieferschein 125) Kurz:
www.stahl-und-glas.de Kaefer - Antarktis
1 1 [Hilti Bohrhammer TE 80-ATC Serien Nummer: 31898
2 1 [Hilti Bohrhammer TE 7-C Serien Nummer: 290489
- Serien Nummer: 99546 inkl.3 Akku (2117004+2117003+192709)
3 1 |Hilti Akkubohrhammer TE 6-A36-AVR Ladegerét (2278799) ]
3 1 |Schnellspannaufnahme TE 2M/7C/7A/6A Li
4 1 |Hilti Pendelhubsabelsdge WSR 900 PE Serien Nummer: 203056, inkl. 10 x Sageblatt

Set SF 14-A Serien Nummer: 1018784+1022033

6 Li-lonen Akkus 2,6Ah Serien Nummer: 2503076+2000184+
2506382+2503079+2000191+2501302

2xLadegerat Sereien Nummer; 2278889+2278649

5+6 2 |Hilti Akku Schrauber

7+8 | 2 |Winkelschleifer @230mm Hilti DCG 230 DB Serien Nummer: 107000627+107000639
9+10 | 2 [Winkelschleifer @180mm Hilti DCG 180 P Serien Nummer: 107002016+107002151 ]
11+12| 2 |Winkelschleifer @125mm Hilti DEG 125-P Serien Nummer: 105000159+105000141 ]
13 1 |Dreiseitenlaser PMC 46 mit Stativ Serien Nummer: 168110094 )
14 1 |Distomat PD 42 SET Serien Nummer: 189110133 ]
15 1 |Nivelliergerat Geo Fennel No. 10-32 ]

15 1 |Stativ

16 1 [Theodolit Fennel 405k

17 1 |Rotationslaser Geo Fennel FL260VA

18 1 |Elektrodentrockner mit Hebeeinrichtung, flr Elektroden bis 450 mm




Werkzeuglisten

LI

Ky 2 |Druckminderer Sauerstoff bis 10 bar
3 2 |Druckminderer Acetylen bis 10 bar
3 2 |Handschneidbrenner Stabil

3 10 |Schneiddlse 10-30 mm
31 10 |Schneiddiise 3060 mm
3 10 |Heizkappe 3-100 mm
3 2 |Anwarmbrenner 30-50 mm
3 2 | Griffstlck flr Anwarmbrenner

31 3 |Slebkopfmundstiick 30-50 mm
3 3 |Kupfermundstiick 30-50 mm

3 1 |Rep. Set Gas und Sauerstoff

3 1 |Reinigungsset fiir Handschneidbrenner

31 1 |Anwarmbrenner Propan komplett

28 1 |Rep. Set Elektro

Aluminiumbox Zeichnungen

75 | 15 |Ordner mit Plénen fir Mentage

75 2 |Ordner mit Stlcklisten zu den Planen

75 10 |Planschutztasche 900x1250mm

Hydraulik-SET
77 1 |Hydr. Schlauch 18m
77 1 |Hydr. Spreitzer 1to
77 1 |Hydr. Handpumpe P59 inkl. ©I (3x1 Liter)
77 2 |Hydr. Zylinder 20To+ 50 To

200 Positionen mit Stuckzahlen von 1 bis 20 Stk. je Position



Verbrauchsmaterialien

4 30 |SikaCorEG4 DB 701
6 25 |Unitherm LSA ECO weiss
7 26 |Unitherm 7854 RAL 9007
8 26 |Unitherm 7854 DB701N
9 15 |Metaflux Alu-Zink streichfahig 1 Liter
10 25 [Verdunnungsmittel E+B farblos
11 25 [|Verdunnung-P
12 25 [|Verdunnung EG
13 25 |SikaCor Cleaner Reiniger
50 |Handschuhe nicht aufgefuhrt
Reparatur SET Farbe
17 15 |Eimer leer 2,5 Liter
17 50 |Pinsel Gr. 50
17 30 |Pinsel Gr. 60
17 50 [|Heizkorperwalze 10 cm
17 10 |Drahtbursten
23 4 |Waschbenzin 1 Liter
Dibel SET

ca. 2500 Stk. Unterschiedliche Verbrauchsmaterialien




Zusatzmaterial L

Bharati
Montage

[ Planung Station }9 [ Mock-up J® [ Equipment ]6

Werkzeuge

Verbrauchsmaterialien

Feldwerkstatt - Container

10t Zusatzmaterial

S

Einsatzplanung ]® [ Materialversand ]@
n




5. Logistik

Bharati
Montage

Planung Station ©

Staulisten / Gewichte

Container-Packlisten

Equipmentkisten

Schraubenkisten

Gitterostpaletten

Werzeugkisten

Pers. Ausriistung




Schrauben, Dubel




Farbe, Schwelldausrust

S t lOff‘ TB - Versandliste 19.09.2011 09:27 Seite 1
e e lce STAHLBAU LAMPARTER - BO VM630 - 03.47
Auftrag 1104 BHARATI
Oberfliche TB von lin am 26.08.11
Zeichnung 5002 consumable material

Brennteil-Gewichte und Beschichtungsfldchen netto errechnet

zZC Benennung La- Versandabm. Gewicht in kg Montageabruf Versand-
HH Teilenr.  Anz. Material lang breit Bemerk ger LxBxH Plg gesamt je Teil Nr. Anzahl termin
H 1 2| PERMACOR 2706 EG, CA 7032 48,0 24,0 100 2

Grundanstrich Komponente A+B

H 2 2| PERMACOR 2330, RAL 7012 75 28,8 100 2
Deckanstrich Komponente A+B

H 3 2| PERMACOR 2330, RAL 9007 23,0 LLS 100 2
Deckanstrich Komponente A+B

H 4 1| SIKACOR EG 4, DB 701 ‘ 30,0 30,0 100 1

Deckanstrich Komponente A+B

H 6 1| UNITHERM LSA ECO WEIB 25,0 25,0 100 1
Brandschutz

H 7 2 | UNITHERM 7854, RAL 9007 26,0 13,0 100 2
Brandschutz

H 8 2| UNITHERM 7854, DB 701 26,0 13,0 100 2

Brandschutz




Arbeitsmittel. Messmittel W

I DY T

I




Schrauber[®

Anschlagmittel,




Drehmomentschliissel [




Keile - Dorne L

und so weiter....
Tausende Teile wurden erfasst,
dokumentiert und verpackt




Stahlbauschrauben 8.8 W

® SCHRAUBEN
VERBINDUNGSELEMENTE
ZEICHNUNGSTEILE
BEFESTIGUNGSTECHNIK
eKANBAN, ECOMMERCE

r 1 71 m (‘7 R
Heinrich Lamparter v A 1-
Stahlbau GmbH & Co.K¢ E;‘f:;:':fm — |
sty il 62774665 15.07.2011 |
Lieferantennummer Seite R _— R ———
115 SCHRAUBEN
Kundennummer VERBINDUNGSELEMENTE
| 187550 ZEICHNUNGSTEILE
/Bestellangaben BEFESTIGUNGSTECHNIK
1 11-1008 eKANBAN, ECOMMERCE
Bestelldatum — — —
Lieferscheinnummer Lieferdatum
34698457 08.07.2011
Wir lieferten Ihnen zu unseren Verkaufs- und Sachbearbeiter/in )
Lieferbedingungen auf lhre Rechnung und Gefahr. YSL'::;TGLZMWSK' o hL ‘ = T.89
i ibt bi i n/Telefax einrich La er e w2 AN
gle Ware bletbt. bis zur vollen Qezahlung unser Eigentum. 040 85363-316 / -530 Stahlbau GmgH & CoKG Rechnung
as Lieferscheindatum entspricht dem Leistungsdatum. ‘ J Postfach 310427 Rechnungsnummer Datum
. _ 34060 Kaufungen 62825961 24.08.2011
Wahrung: EUR Lieferantennummer Seite
Pos. DIN ISO Artikel Menge VE Preis Rabatt Netto K R 1A
Nr. Reyher Nr. PE Zuschlag 187550
Auftrag 23985442 vom 07.07.2011 Bestellangaben
Versandanschrift STAHLBAU LAMPARTER GMBH+CO.KG, BIS 12.00 UHR ANLIEFERN, 11-1251
LEIPZIGER STR.12-18, 34260 Kaufungen Bestelldatum
BVH. 202 - Werkstoffe;Auftrag Nr.: 1104 - Antarktisstation Bharati 22.08.2011
10 D 931 88 U M20 x 70 25 8T S 59,96 Lieferscheinnummer Lieferdatum
| 4014 feuerverzinkt Gew.-toleranz 6h 00931.820.0200.070 100 ST | B 34797482 22.08.2011
Sechskantschrauben Wir lieferten Ihnen zu unseren Verkaufs- und Sachbearbeiter/in
20 P 4831 ?8 umm iOGX 80 | 3 50 ST S 67.06T Lieferbedingungen auf lhre Rechnung und Gefahr. Volker Grabowski
saeiesers éh r::'b':r? ranz6 LN NG S Die Ware bleibt bis zur vollen Bezahlung unser Eigentum. 8:0"“"85" 3' ?1;316 /630
30 D 931 88 U M20 x110 25 ST S 8812 Das Lieferscheindatum entspricht dem Leistungsdatum.
| 4014 feuerverzinkt Gew.-toleranz 6h 00931.820.0200.110 100 ST — - <
Sechskantschrauben Wahrung: EUR
40 D 931 88 U M24 x 90 10 ST S 114,40
| 4014 feuerverzinkt Gew.-toleranz 6h 00931.820.0240.090 100 ST Pos. DINTSO Articel Mange VE Pmie Pnb Netin
Nr. Reyher Nr. PE Zuschlag

Sechskantschrauben

Auftrag 24067500 vom 22.08.2011
Versandanschrift STAHLBAU LAMPARTER GMBH+CO.KG, BIS 12.00 UHR ANLIEFERN,
LEIPZIGER STR.12-18, 34260 Kaufungen

10 D 934 8 M 80x4 32ST S
8673 schwarz 00934.835.0800.400
Sechskantmuttern

M 80 x 4 Sechskantmuttern__—>



L

An dieser Stelle noch einmal kurz
zuruck zu den Herausforderungen

In der Verbindungstechnik



Verankerung im Baugrund[®

Der dritten Herausforderung konnte

man nur in der Antarktis begegnen




Anschluss Erdanker

[sometry pile head oaxis D/21

Systemschnitt scaler 110
Befestigung der EBT ouf den bauseitigen GEWI-Ankern
- Il-t ‘FL‘/IHA Ql@ EBT_ V-column

RRO 350X250X16,0 [12)/040

MI1:10 \ // $355ML_LV:1.2.20
+164 /
v funl funl junl

[mm TTT 11
L1 T LT 11

he

£l
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=

14M24x100
DIN 931/1S0 4014 ™~ 14xM24x100

T T
1 T
[ I
| I
| I s " ~ e
| | chroubken (kaltzdah) . P DIN 931/ISD 4014
| | ~ -
If N | M24x90 /\ﬁ‘ Vorhandene GEWI-ANKER nach Montage
Ii | I DIN 931/ISD 4014 y . ~ Einbautell vor Ort klrzen nach Angabe
I : Schrauken (nicht kaltzdh? - ._\ der orilichen Bauleitung

J -
| -
BL20x480x100 (3510 o
P [ | - Zwischenstlck

UPE360 (30513 i — RRO 350%250%16,0 30500/265

i = @ S3SSML LV: 1110

Vorhandene GEWI-ANKER nach Montage
Einbauteil vor Ort kiurzen nach Angabe
der ortlichen Bauleltung

-300
i {1

Vorhondene GEWI-ANKER nach Montoge
Einbauteil vor Ort kurzen nach Angabe
der drtlichen Bauleitung

30xM24x120
DIN $31/1S0 4014

~

UPE360 [3508)/265 ’/

$355ML_LViLLI0
/

}/ BL20x480x100 [3510)/265
S355ML LWV: 1110

360
T

Vorhandene GEWI-ANKER nach Montage
Einbauteil vor Ort klrzen nach Angobe
der ortlichen Bauleitung

BL60x220x220 [3509

Klemmplatte

exAnkerstuck_T2073_D_50
Pro Anker

ieferung Firma Kaefer QXAHRSES‘MCH_TEO?C%_D_SO

Pro Anker
ieferung Firma Koefer

[ o~



Uberwurfhiilse
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M 80 x 4 Sechskantmuttern




6. Bauausfuhrung,
Impressionen



Bildquelle: NCAOR - Luftbild mit Schiff



Anreise lvan Papanin W

Bildquelle: NCAOR - Matrialtransport Uber das Eis

Bildquelle: NCAOR - Ivan Papanin steckt im Eis fest



Ubersicht Baufeld
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Waste Water Line A
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' Construction
Site Camp

Bildquelle: NCAOR - Baufeld



Bildquelle: NCAOR - Ankunft lvan Papanin - abladen



Bildquellen: Kaefer Construction GmbH

Bildquellen: Lamparter
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Bildquellen: Kaefer Construction GmbH



Bildquellen: Kaefer Construction GmbH
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Bildquelle: NCAOR



Dieser Vortrag ist den Mannern gewidmet,
die fur Lamparter in der Antarktis waren: |!
Stephan Kopke, Stefan Ruhl, Dieter Scharfe und David Koch
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Bildquelle: NCAOR

Vielen Dank fur die Aufmerksamkeit



