Stahlbau Arbeitshilfe

Hallenwande aus Stahlkassetten

Einsatzbereich

Die Kassettenwand ist in allen Bereichen des Hochbaus einsetz-
bar, insbesondere im Industriebau. Als zweischalige hinterliiftete
wdrmegedammte Wand dient sie dem Raumabschluss und dem
Wetterschutz. Die Aussenschale wird als Trapezprofil vertikal ge-
spannt. Die Innenschale als Stahlkassettenprofil wird von Stiitze
zu Stiitze horizontal gespannt und bildet eine fast ebene Innenfla-
che. Zusiétzliche Horizontalriegel werden in der Flache (aufer ggf.
bei Toren und Fenstern) nicht benétigt.

Form und Abmessung
Die Kassetten werden aus einem fiir die Kaltverformung geeigne-
ten Stahlband durch Rollformung hergestellt (Bild 1).

P —

T : T

ty by
+;,
Abmessungen und Eigengewichte
b, 38 bis 145 mm b,: Kassettentiefe, auch Steghthe
b, 30 bis 50 mm genannt
h 400 bis 600 mm b,: Kassettenflansch
ty 0,63 bis 1,25 mm h: Kassettenhohe, auch Baubreite
g 6,15 bis 17,0 kg/m? Lénge bis genannt
21m t,: Nennblechdicke

Bestellbeispiel: b, /h - t,
Bild 1: Typischer Kassettenquerschnitt

Bemessung

Die fiir die Bemessung benétigten zuldssigen Schnittgrolen sind
den Zulassungen der Hersteller zu entnehmen. Nach DIN EN 1090-
4 ist eine Durchbiegungsbeschrdankung in horizontaler Richtung
von 1/150 vorgesehen. Bemessung der Verbindungselemente
nach der Verbindungselementezulassung.*

Gestaltung

Die Innenseite der Wand ist durch Wegfall der Riegel eben, die Kas-
setten sind glatt oder leicht gesickt, die Fugen zwischen den ein-
zelnen Kassetten sind kaum sichtbar. Dadurch entstehen auf den
grof3flachigen Wanden keine nennenswerten Staubablagerungen.
Die Aussenansicht wird durch die Sicken der Trapezprofile ausrei-
chend gestaltet (siehe auch Stahlbau Arbeitshilfe 44.2).

Korrosionsschutz

Die Kassetten sind grundsdtzlich beidseitig bandverzinkt. Sie
konnen je nach Anforderung durch Kunststoffbeschichtung (Ein-
oder Zweischichtsysteme) hoherwertig korrosionsgeschiitzt und
in vielen Farbténen oberflaichenveredelt werden.

Wiérmeschutz

Durch die Wahl des geeigneten Ddmmstoffs und der Kassettentie-
fe (= max. Ddmmstoffdicke) ist jede erforderliche Warmedammung
zu erreichen. Durch die Trapezprofillierung der Aussenschale ist
eine Hinterliiftung gewdhrleistet. Konstruktionsbedingt ergeben
sich im Bereich der Fugen und Kassettenstege Warmebriicken, an
denen

e erhohte Warmeverluste auftreten und
e Tauwasserbildung auf der Raumseite auftreten kann.
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Wérmeverluste durch Warmebriicken an den Kassettenstegen

konnen weitgehend verhindert werden durch

e groBere Dicke der Warmedammung zwischen den Kassetten-
stegen (Bild 2.1)

e Anordnung der Warmeddmmung vor den Kassettenflanschen
(hdngende Matte, Bild 2.2)

e Anordnen von Trennstreifen (z. B. aus PE, PVC, Mineralwolle,
Hartfaser oder Kombinationen) an den Kassettenflanschen

Wédrmeverluste durch Luftaustausch an den Langs- und Quer-

fugen der Kassetten konnen verhindert und die Winddichtheit

kann gesichert werden durch

e Einlegen von Dichtungsbdndern, Kitt- oder
Kautschukschniiren

e Abdichten durch spritzbare Dichtmassen

Bei gelochten Kassetten kann die Warmeddmmung mit PVC-Fo-
lie umhiillt und gegen Verschieben gesichert werden.

Schallschutz

Ebenso wie mehrschalige Trapezprofilwande erfiillen Kasset-
tenwdnde besonders gut die Anforderungen im Hinblick auf
Schalldémmung und Schallabsorption.

Schalldémmung

Auf gute Schallddmmung muss z. B. bei geringem Abstand von
Industriehallen zu Wohngebduden grosser Wert gelegt werden.
Durch geeignete Dammstoffe konnen Schalldémm-Maf3e von
R, =45 - 50 dB erreicht werden. Dabei sind nicht grofie lichte
Schalenabstdnde ausschlaggebend, sondern

— die Rohdichte gem@f DIN EN ISO 717-1 und

— der spezifische Stromungswiderstand des Dammstoffs sowie
— die Profilierung der Schalen und

— die konstruktive Ausbildung des gesamten Wandaufbaus

Schallabsorption

Im Interesse der Beschéaftigten in Industriehallen soll-
te die Nachhallzeit und damit der Hallen-Innenpegel
moglichst niedrig gehalten werden. Eine Erhohung der
Schallabsorption ist allerdings nur dann sinnvoll und wirt-
schaftlich vertretbar, wenn eine Pegelminderung um min-
destens 3 dB(A) erreicht werden kann (das bedeutet eine
Verdoppelung des vorhandenen Schallschluckvermdgens).
Ist das nicht erreichbar, miissen geeignete Maflnahmen
an den einzelnen Arbeitspldtzen (Schallquellen) getrof-
fen werden. Schallschluckung wird u.a. erreicht durch
— Lochung der Innenschale der Kassettenwand mit runden
Lochern nach DIN 24041, deren Ausstanzungen gleichzeitig
den Dammstoff fixieren (Bild 2.3)

— Dammstoffe mit geringer Rohdichte und Offenporigkeit

Brandschutz

Die Kassettenwand ist nicht brennbar, wenn fiir die Warme-
dammung mindestens Baustoffe der Klasse A 2 nach DIN
4102 eingesetzt werden. Eine Wand mit Blechdicken von
t, = 1 mm, 90 mm Mineralfaserddimmung und Trennstrei-
fen aus 14 mm Silikatasbest wird als feuerbestdndig einge-

stuft, sofern auch die Unterkonstruktion feuerbestdndig ist.



Hallenwdnde aus Stahlkassetten

2.1 Warmeddammung zwischen den Stegen

Blech- bzw. Bohrschraube oder Blindniet:
Horizontale Verbindung der Kassettenprofile

2.3 Schallddmmung durch

ca. 1,0 m Abstand Lochung der Innenschale

AuBenhaut:

Stahltrapez-

profil
Edelstahl-Bohrschraube:

Rundlochung
nach DIN 24041

2.5 Vertikalschnitt
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Bild 2: Stahl-Kassettenwand: konstruktive Details zum Warme- und Schallschutz
Witterungsschutz * Zulassungen, Bezugsquellennachweis und Sonderdrucke erhéltlich
Bei entsprechender konstruktiver Ausbildung (Bild 2.4 und 2.5) beim IFBS, Internationaler Verband fiir den Metallleichtbau, Europark

sind Kassettenwande

Fichtenhain A 13 a, 47807 Krefeld,

Tel. 02151/820870, info@ifbs.eu

e schlagregendicht

e winddicht

¢ sanddicht (wichtig fiir den Einsatz in Ldndern des Nahen
Ostens)

In allen Fallen ist auf eine einwandfreie Ausbildung der An- und

Abschliisse an den Gebdudekanten sowie an den Langs- und

QuerstdBen zu achten.
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