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Einsatzbereich

Die Kassettenwand ist in allen Bereichen
des Hochbaus einsetzbar, insbesondere im
Industriebau. Als zweischalige hinterliiftete
wérmegedammte Wand dient sie dem Raum-
abschluf und dem Wetterschutz. Die AuRen-
schale wird als Trapezprofil vertikal gespannt.
Die Innenschale als Stahlkassettenprofil wird
von Stiitze zu Stiitze horizontal gespannt und
bildet eine fast ebene Innenflache. Zusitz-
liche Horizontalriegel werden in der Flache
(auBer ggf. bei Tore und Fenstern) nicht
bendtigt.

Form und Abmessung

Die Kassetten werden aus einem fir die Kalt-
verformung geeigneten Stahlband durch Roll-
formung hergestellt (Abb. 1).

1 Typischer Kassettenquerschnitt
% b # by: Kassettentiefe,
T by auch Steghdhe
genannt
by Kassettenflansch
] h: Kassettenhohe,
auch Baubreite genannt
tn: Nennblechdicke
Bestellbeispiel: bi/h - ty

Abmessungen

und Eigengewichte

by 38bis 145 mm
b, 30bis 50 mm
e h 400 bis 600 mm
ty 0,63 bis 1,25 mm
g 6,15 bis 17,0 kg/m?
Lange bis 21 m

Bemessung

Die fur die Bemessung bendtigten zuldssigen
SchnittgroBen sind den Zulassungen der
Hersteller zu entnehmen. Nach DIN 18807
Teil 3 ist eine Durchbiegungsbeschrankung
in horizontaler Richtung von % vorgesehen.
Bemessung der Verbindungselemente nach
der Verbindungselementezulassung.*

* Zulassungen, Bezugsquellennachweis
und Sonderdrucke erhéltlich beim
IFBS, Industrieverband zur Férderung
des Bauens mit Stahlblech e. V.,
Max-Planck-Str. 4,

40237 Diisseldorf,

Telefon: 02 11/9 14 27-0

Gestaltung

Die Innenseite der Wand ist durch Wegfall
der Riegel glatt, die Kassetten sind glatt oder
leicht gesickt, die Fugen zwischen den ein-
zelnen Kassetten sind kaum sichtbar. Dadurch
entstehen auf den groBflachigen Wénden
keine nennenswerten Staubablagerungen.
Die AuBenansicht wird durch die Sicken der
Trapezprofile ausreichend gestaltet (siehe
auch Stahlbau Arbeitshilfe 44.2).

Korrosionsschutz

Die Kassetten sind grundstzlich beidseitig
bandverzinkt. Sie kénnen je nach Anforde-
rung durch Kunststoffbeschichtung (Ein-
oder Zweischichtsysteme) hoherwertig kor-
rosionsgeschtitzt und in vielen Farbtonen
oberflachenveredelt werden.

Warmeschutz

Durch die Wahl des geeigneten Dammstoffs
und der Kassettentiefe (= max. Dammstoff-
dicke) ist jede erforderliche Wéarmedammung
zu erreichen. Durch die Trapezprofillierung
der AuRenschale ist eine Hinterltftung ge-
wahrleistet. Konstruktionsbedingt ergeben sich
im Bereich der Fugen und Kassettenstege
Warmebriicken, an denen

* erhohte Warmeverluste auftreten und

e Tauwasserbildung auf der Raumseite
entstehen kann.

Wirmeverluste durch Wiarmebriicken an den

Kassettenstegen konnen weitgehend verhin-

dert werden durch

o groRere Dicke der Warmedammung
zwischen den Kassettenstegen (Abb. 2a),

* Anordnung der Warmedammung vor den
Kassettenflanschen (hangende Matte,
Abb. 2b),

¢ Anordnen von Trennstreifen (z. B. aus PE,
PVC, Mineralwolle, Hartfaser oder Kombi-
nationen) an den Kassettenflanschen.

Warmeverluste durch Luftaustausch an den

Langs- und Querfugen der Kassetten kénnen

verhindert und die Winddichtheit kann ge-

sichert werden durch

e Einlegen von Dichtungsbandern, Kitt- oder
Kautschukschniiren,

e Abdichten durch spritzbare Dichtmassen.

Bei gelochten Kassetten kann die Wérme-
dammung mit PVC-Folie umhiillt und gegen
Verschieben gesichert werden.

Schallschutz

Ebenso wie mehrschalige Trapezprofilwande
erfiillen Kassettenwande besonders gut die

Anforderungen im Hinblick auf Schallddm-
mung und Schallschluckung.

e Schallddmmung

Auf gute Schalldimmung muB z. B. bei

geringem Abstand von Industriehallen zu

Wohngebauden groBer Wert gelegt werden.

Durch geeignete Ddmmstoffe konnen

Schalldimm-Male von Ry, = 45 - 50 dB

erreicht werden. Nicht grofe lichte

Schalenabstande sind ausschlaggebend,

sondern

— die Rohdichte und

— der spezifische Stromungswiderstand des
Dammstoffs sowie

— die Profilierung der Schalen und

— die konstruktive Ausbildung des gesamten
Wandaufbaus.

e Schallschluckung
Im Interesse der Beschaftigten in Industrie-
hallen sollte die Nachhallzeit und damit der
Hallen-Innenpegel maglichst niedrig gehal-
ten werden. Eine Erhdhung der Schallabsorp-
tion ist allerdings nur dann sinnvoll und wirt-
schaftlich vertretbar, wenn eine Pegelminde-
rung um mindestens 3 dB erreicht werden
kann (das bedeutet eine Verdoppelung des
vorhandenen Schallschluckvermégens).
Ist das nicht erreichbar, miissen geeignete
MaRnahmen an den einzelnen Arbeitsplat-
zen (Schallquellen) getroffen werden.
Schallschluckung wird erreicht durch
— Lochung der Innenschale der Kassetten-
wand mit runden Lochern nach
DIN 24041, deren Ausstanzungen
gleichzeitig den Dammstoff halten
(Abb. 3)
sowie durch
— Dammstoffe mit geringer Rohdichte und
Offenporigkeit.

Brandschutz

Die Kassettenwand ist nicht brennbar, wenn
fir die Warmedammung Baustoffe min-
destens der Klasse A 2 nach DIN 4102 ein-
gesetzt werden. Eine Wand mit Blechdicken
von ty = T mm, 90 mm Mineralfaserdam-
mung und Trennstreifen aus 14 mm Silikat-
asbest wird als feuerbestandig (W 90-A) ein-
gestuft, sofern auch die Unterkonstruktion
feuerbestandig ist.
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4 Horizontalschnitt an Gebdudeecken

2b Warmeddmmung

1 Stahltrapezprofil

2 Stahlkassette

3 Wérmedammung

4 Edelstahlschraube mit

U-Scheibe und Neoprene-
Dichtung geméaB Zulassung

5 Blindniet
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11 Halteprofil
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15 FuBwinkel

16 Schuhprofil

17 Verstarkungsriegel

Witterungsschutz

Bei entsprechender konstruktiver Ausbildung

(Abb. 4, 5) sind Kassettenwinde

e schlagregendicht,

e winddicht,

e sanddicht (wichtig far den Einsatz in
Landern des Nahen Ostens).

In allen Fallen ist auf eine einwandfreie

Ausbildung der An- und Abschlsse an den

Gebdudekanten sowie an den Langs- und

QuerstoBen zu achten.

Wiinschen Sie, z. B. im friihen Entwurfs-
stadium, eine firmenneutrale Beratung, steht
Ihnen BAUEN MIT STAHL gern mit Rat und
Information zur Verfiigung.
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* DIN 18807: Trapezprofile im Hochbau,
Stahltrapezprofile
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